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(54) ProcSde pour realiser des peintures en melangeant des quantit6s pred6termin6es de 
produits fluides 



^57) Un proc6d6 pour r6aliser des peintures. en me- 
langeant des quantit6s pr^d^termin^es de produits co- 
lorants & des produits de base de vernissage. compre- 
nant les phases suivantes: (a) preparer un composant 
monobase fluide comprenant des quantit6s pr6d6termi- 
n6es d'un 6l6ment liant at d'un 6l6ment de remplissage 
ou filler, la proportion de ces quantit^s depend de la qua- 
de la peinture finale souhait^e; (b) ajouter au produit 
monobase fluide, conform^ment aux formulations pro- 



portionnelles optimis^es et pr^d^termln^es d'apr^s la 
coloration de la peinture finale souhait6e, les quantit^s 
pr6d6termin6es d'au moins un composant fluide s6lec- 
tionn6 dans le groupe incluant un composant fluide 
comprenant du blanc de tltane Tr02 et d'un composant 
fluide comprenant un ^l^ment de remplissage ou filler 
Pour obtenir des colorations de la peinture finale diff6- 
rentes du blanc, au composant monobase fluide sont 
ajout^es des quantitds pr^d^termin^es de composants 
fluides comprenant des pigments colorants. 
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Description 



[0001] Cette invention concerne un proc6cl§ pour r^allserdes peinlures, surtout^n nri^langeant des quantit^s pr6- 
d^termin^es de produits fluides. Elle int^resse ^galement un syst^me mesurant la teinture et un produit de fluide de 

s base pour r^aliser des peintures. 

[0002] Les proc§d6s pour produire les peinlures coicr^es se basent depuis d§j^ un certain temps sur les soi-disant 
syst^mes mesurant la teinture. L'id^e fondamentale de ces syst^mes est cetle de teindre un produit de base ayant de 
bonnes caract^ristlques de couverture-garanties, par exemple, par la presence d*un pourcentage pr^d^termln^ de 
blanc de titane TiO^ - avec de petits pourcentages pr6d6tennin6s de pigments color^s qui, en se m6langeant entre 

10 eux et au produit de base, donnent & la peinture finle la coloration voulue. Les pourcentages decolorants n^cessaires 
pour obtenir une couleur sp6cifique sent ^tablis par des formules proportionnelles^tudi6es par les producteurs de 
bases et de colorants. Toutefols. le seul emploi de produits de base contenant TtO^ ne permet pas d'obtenir toutes les 
couleurs de Tenti^re gamme chromatique. Bien que le pouvoir couvrant d'un pigment noir sont tr^s fort, par exemple, 
11 ne sera jamais possible d'obtenir une peinture complfetement noire si le produit de base contient de petits pourcen- 

IS tages, m§me si faibles, de TiO^ qui. comme chacun salt, est de couleur blanche : La couleur blanche de celul-cl con- 
taminerait in^vitablement le noir et donneralt done une peinture qui r^sulterait plus ou moins grise. Pour obtenir done 
la couleur noire, et aussi beaucoup d'autres couleurs tr6s fonc6es. des systdmes mesurant la teinture ont 6t6 proposes. 
Ceux-ci comprennent, en plus du groupe de produits de base contenant des pourcentages pr6d^termln^s de TiO^, un 
produit de base transparent, c'est k dire sans TiO^ et contenant en majeure partie un produit 6paississant de couleur 

20 neutre ou peu couvrante, appel§ « filler » (mastic), qui sort k donner du corps k la peinture finle de sorte que celled:! 
prenne la conslstance souhait6e. 

[0003] Pour les raisons cl-dessus. m§me le syst^me mesurant la teinture connue et le plus « sommaire » doit n^- 
cessalrement pr6volr la selection et I'emploi. suivant la couleur de la peinture finie souhalt^e. d'un produit de base 
choisi dans un groupe comprenant au moins deux produits de base distincts : Un produit de base blanc, contenant 

25 d'6lev6s pourcentages de no^, typiquement autour de 20% et un neutre. sans TiO^ La selection de Tun ou de I'autre 
de produit de base est normalement faite par du personnel sp6cialis6, en fonction des indications foumles par les 
producteurs de colorants par rapport k la coloration sp^tfique de la peinture finale souhait^e. 
[0004] Naturellement, dans un tel syst^me de mesurage de la teinture qui se llmite k deux seuls produits de base, 
le rendement optimal s'obtient en g6n§ral seulement pour les couleurs qui se trouvent aux deux extr6mit6s de la 

30 gamme chromatique, c'est-^-dire pour les couleurs tr6s fonc^es (pour les obtenir 11 faut utillser des produits de base 
neutres) ou pour les couleurs pastel (r^alis^es k partir de produits de base blancs k hautcontenu de TtO^). Certains 
producteurs de colorants ont propose des syst^mes mesurant la teinture qui utilrsent plus xie deux produits de base 
pour essayer d'obtenir des r^sultats optlmaux 6galement dans le champ interm^dlaire de couleurs compris entre tes 
teintes fonc6es et les couleurs pastel, alors que d'autres producteurs ont m§me propose des bases color^es.^n plus 

35 des bases blanches k different tltre de TiO^ et de celle neutre ou transparente. Dans certainscas, on est m§me arriv6 
k proposer des syst^mes mesurant la teinture qui, suivant la couleur de la peinture finie souhait^e, pr^volent la selection 
et I'emploi d'un produit de base choisi dans un groupe qui en comprend m^me dix difT^rents types. 
[0005] On remarque imm^diatement que les syst^mes mesurant la teinture sont en train d'^voluer vers un nomtxe 
toujours plus grand de produits de base, k la recherche d'optimiser I'utilisation des pigments color6s. certainement 

^ couteux et souvent m§me polluants. afin d'en r6duire les pourcentages n6cessaires pour la production de toutes les 
couleurs de la gamme chromatique, tout en garantissant des caract6ristiques de couverture qui soient satisfaisantes. 
Cette Evolution comporte toutefois de s6rieux d^savantages dans la production de peintures finies puisqu'on demande 
du personnel toujours plus sp^cialls^ pour s6lectionner le produit de base correct et ce dans le but d'obtenir la peinture 
color^e souhait6e. L'emplol de produits de base dlff^rents comporte aussI I'augmentatlon des stocks n6cessaires pour 

45 garantir toujours la disponibilit6 du produit de base plus appropri6 k r^aliser une peinture sp6cifique. Les proc6d6s 
industrlels de fabrication et la gestion, m§me commerciale, de produits de base dlff^rents comportent naturellement 
des couts ^lev^s et des temps longs. Paradoxalement, en poussant k I'extrdme la tendance qui s'est depuis peu 
manifest^e, k savoir celle de foumir un nombre toujours plus grand de produit de base, on se retrouverait tr^s tdt k 
devoir faire face aux m§me problfemes (gros stocks de magasin et basse rotation des produits) qui, dans le pass^. ont 

50 amen6 k I'adoption des premiers syst^mes mesurant la teinture. 

[0006] Les d^savantages mis en Evidence ci-dessus sont amplifies par le fait que normalement II faut rdaliserdes 
peintures ayant des caract^ristiques chimico-physiques diff^rentes selon les applications et pour cheque type de pein- 
ture 11 faudra pr^volr un groupe different de produits de base, comme d^flni par le syst^me mesurant la teinture adoptee. 
Si Ton veut done avoir des produits de vemissage idoines k diff6rente utilisation, appropri^s. par exemple, pour I'int^- 

S5 rieur ou Text^rieur, pour 6tre appliques sur diff^rentes surfaces (bols, pierre, brique, verre. papier, etc.), pour un emploi 
professionnel ou k caract^re amateur, avec des caract6ristiques sp6ciales de transpiration, antimoisissure, de haute 
ou basse quality, etc.. 11 faut done, avec des syst^mes tradltlonnels qui mesurent la teinture. avoir en magasin un 
nombre de base ^norme ce qui entraine un certain nombre de probl^mes qu'on peut facilement imaglner, k savolrtte 
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gestion> approvisionnement et stockage. - 

[0007] Le but de cette invention est cetui de r^soudre les inconv^nients de la technique connue et en particulter de 
surmonter compl^tement les probl^mes qui s'annoncent avec I'^volution des syst^mes mesurant la teinture et les 
derniferes tendances suivles, trait6es bri^vement ci-dessus. L'objectif de I'invention est surtout celui de fournir une 
5 m^thode de production de peintures qui puisse etre r^alis^e de mani^re simple et, si possible, automatis6e de sorte 
que m§me un utilisateur inexpert puisse obtenir une peinture colorde ^ son gr6 sans qu'ii doive se pr^occuper de 
s^lectionner chaque fois le produit de base le plus appropri^ pour obtenir la coloration finale qu'il souhalte donner au 
produit fini. 

[0008] Un autre but de invention est celui de r^aiiser un syst§me de production de peintures permettant d'optimlser 
10 I'emploi des pigments color^s et le pouvoir couvrant de la peinture finie. 

[0009] L'invention, pour pouvoir atteindre ces buts susmentionn^s, a pour objet un proc6d6 du type indiqu^ dans 
l*avant-propos de cette description se caract^risant par le fait qu'il comprend les phases sulvantes : 

a) preparer un composant monobase fluide comprenant des quantit^s proportionnellement pr^d^termin^es d'un 
15 6l6ment liant et d'un 616ment de remplissage ou filler; 

b) ajouter un composant monobase fluide. lors de la preparation de la peinture finale et conform6ment h une 
formulation proportionnelle optimis^e et pr^d^termin^e d'apr^s la coloration souhait^e de la susdite peinture finale, 
des quantit^s prdd^termin^es d'au moins un composant fluide s6lecttonn6 dans le groupe comprenant : 

20 - un composant fluide comprenant du blanc de titane TiO^; 

un composant fluide comprenant un ^l^ment de remplissage ou filler. 

[001 0] Pour obtenir une peinture finie de coloration diff^rente du blanc. au composant monobase fluide sont ajout^s 
un ou plusieurs composants fluides comprenant des 6l6ments de pigment ou colorants. ' 
25 [0011] En d'autres mots. I'id^e fondamentale de Tinvention consiste dans la preparation initiale d'un seul produit 
fluide. que nous appellerons avec le terme « monobase » dans la suite de cette description. prSt k 6tre utilise pour la 
formulation de peintures de n'importe quelle couleur voulue. et ce en ajoutant de manidre selective et optimale du 
blanc de titane. des pigments et du filler. 

[0012] En definitive, I'invention permet de formuler le produit de base, entendu dans le sens traditionnel du terme. 
30 en fonction de la couleur h obtenir, ce qui fait qu'elle se distingue radicalement des systfemes mesurant la teinture 6^\k 
existants ou la formation des diff^rents produits de base est strictement pr^etabiie par le producteur. 

[0013] Les avantages de I'invention sont imm^diatement reconnaissables. Tout d'abord les quantit^s de produits en - 
magasin se r^duisent considerable ment vu qu'il est necessaire de garder, en termes g^neraux. seulement des stocks - ' 

de colorants, blanc de titane et filler, en plus d'un seul autre produit fondamental pour chaque emploi sp6cifique d'ap- - / 

35 plication qui, dans la suite de cette description, sera justement identifie par le susdit terme <« monobase » afin de le 't -> 

distinguer des produits de base des systdmes traditionnels qui mesurent la teinture. 

[0014] Un autre avantage important derive du fait que. d'apres I'invention. il est possible d'optlmiser la quantite de 
colorants necessaire pour obtenir chaque teinte dans la gamme chromatique en optimisant en m3me temps le pouvoir 
couvrant de la peinture finie. II faut en effet tenir en consideration que le plus grand cout d'une peinture finie est 

40 represente par les colorants ou pigments utilises pour sa realisation qui. d'ailleurs. sont normalement polluants pour 
I'environnement et doivent done 3tre eiimines de maniere appropriee. ce qui entraTne logiquement des coOts suppie- 
mentaires. comme. par exemple, les recipients qui les contiennent. En pouvant varier ie contenu de blanc de titane 
TiO^ en fonction de chaque teinte spedfique. il est possible d'atteindre le niveau optimal minimum de colorants ne- 
cessaire pour obtenir cette mSme teinte sans qu'il soit necessaire - comme il arrive par centre dans la techniqueconnue 

45 - d'ajouter. par exemple, des quantites en surplus de colorants pour corriger ou compenser un exc^s de TiO^ dans le 
produit de base traditionnel. 

[0015] Un autre avantage de {'invention est constitue par la possibilite d'automatiser de fagon presque complete le 
precede de production des peintures finies. Puisqu'il n'est pas necessaire d'avoir du personnel specialise qui selec- 
tionne ie type de produit de base le plus approprie k la realisation d'un produit fini de la couleur souhaitee. il est possible 
50 de realiser une machine dispensatrice qui distribue, dans une boite ou recipient preremplide produit monobase. des 
quantites predefinies de colorants. TiO^ et filler, en plus d'eventuels agent d'allongement et additifs. dans de reau ou 
solvant. afin d'obtenir la peinture de la couleur souhaitee. 

[0016] D'autres caracteristiques et avantages resulteront de la description detainee qui suit portant surdes exemples 
concernant des realisations qui ne doivent toutefois pas etre consideres comme limitatifs pour I'invention. 
55 [0017] En termes generaux. une peinture finie comprend les elements suivants ou groupes d'eiements principaux 
qui en definissent les proprietes chlmico-physlques : 

a) une ou plusieurs substances filmogenes ou liantes, auxquelles sont attribuees la durete et le brillant des surfaces 
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vernies. parmi iesquelles nous rappetons, par exemple. les r^stnes synth^tiquescomme les rdsines ph6noliques, 

acryliques. alkydes. epoxydes. au styr^ne. polyur^thaniques. etc., ou bien des d^riv^s de la cellulose <par ex., 
nitrocellulose el ac^tocellulose) ou bien les r^sines naturelles (par ex., copal), el d'autres encore qui sont norma- 
lement connues aux experts du secteur; 
5 b) substances de remplissages, fillers ou 6paississants, comme, par exemple, le carbonate de ca<cium CaCOS 

qui donne du corps k ia pelnlure ou vemis; 

c) un moyen diluanl, comme, par exemple, un solvant ou de Teau; 

d) un ou plusieurs pigments, parmi lesquels le blanc de titane TiO^ et/ou les pigments color^s de diff^rents types, 
naturels ou synth^tiques, organiques ou inorganiques, ayant intrinsfequement un diff6rent pouvoir couvranl; 

10 e) divers additifs. comme les composes antimoisissure. antifermentatifs, slccatifs, antipeau, etc. 

[001 8] D'apr^s I'invention, un seul produii monobase est pr^par^ et celui-ci contiendra des proportions pr6d6termi- 
n^es de liant et filler, dilutes dans de I'eau ou du solvant suivanl rutilisalion el les caract6risliques du produrt de 
vernissage fini. Les additifs, dont les pourcentages dans une pelnture sont g6n6ralement bas, peuvenl §lre ajoul^ 

*5 d^i^ k la monobase ou bien par la suite lore de la preparation de la peinture finie. 

[0019] Pour produire une peinture finie ayant une coloration quelconque s§lectionn6e dans {'emigre gamme chro- 
matique. k une quantity pr^d^termin^e de produit de monobase, s^lectionn^ en fonctlon de rutilisalion finale de la 
peinture (et non sur la base de la couleur que la peinture devra prendre, comme il arrive parconlre dans les syst^mes 
traditionnels qui mesurent la teinture), sont ajout6es, de pr6f§rence k I'aide d'une machine dispensatrice, des quantit^s 

^0 de filler et de pigments dont le pourcentage est pr6d6termin6, dans ces derniers sontcompris aussi bien les habitueis 
pigments color^s que le blanc de titane TiO^ de sorte que la somme des quantit6s de produit monobase, filler addillonnet 
et pigments (en plus des ^ventuels additifs, dans le cas ou ceux -ci seraient ajout^s k la monobase el ne seraient pas 
6§ik disperses dans cette demi^re) donne la quantity totale de peinture voulue. dans la couleur souhait6e. Les pour- 
centages de filler et de pigments sont d6finis par une fonnulatlon pr6d6termin6e par le fabricant du produit monobase 

25 et des colorants qui d6finit les rapports optimaux entre les diff^rents composants de sorte k fournlr. pour chaquecouleur 
de la gamme chromalique, une peinture finie oplimis^e. 

Exemple 1 

30 [0020] Les peintures de haute quality ont un contenu 6\e\/6 de liant et de pigments, plus couteux du filler, qui donnent 
toutefois k la peinture un bon pouvoir couvranl et un bon rendement en la rendant ainsi plus appropri^e k un emploi 
professionnel. 

[0021] Pour obtenir une peinture de haute quality de couleur ivoire il faut s^lectionner un produii monobase de haute 
quality comprenant environ 35% d'une ou plusieurs substances Mantes et environ 20% d'un composant filler connu, 
35 en plus, ^ventuellement, de 14% environ d'additifs, le tout dilu6 dans de I'eau ou solvant, par exemple suivanl le type 
de substances liantes ou filmog^nes et, definitive, de rutilisalion finale k laquelle est destine le produii de vernissage 
fini que Ton, entend obtenir. 

[0022] Pour obtenir un certain volume de peinture finale, auquel correspond une valeur 6gale k 1 00% d'un paramfetre 
que nous appelons « niveau de remplissage » ou « fill level », on part d'une preparation contenant d6j6 environ 72% 
40 de fill level du produit monobase d6crit ci-dessus. Pour atteindre un fill level de 100% I'utilisateur ou la machine dis- 
pensatrice ajouteront k ce produit monobase environ 28% de fill level de composants additionnels ainsi r6panis 
schematiquement : 25% de TiO^ en eau ou solvant et 3% de colorant universel jaune. La peinture resultant apr^s avoir 
melange la monobase avec les composants additionnels est de couleur ivoire et est de haute qualite grdce k la presence 
eievee d'environ 25% au total de liant. 

45 

Exemple 2 

[0023] Pour obtenir une peinture de haute qualite de couleur ghse on pan d'une monobase identique k celle indiqu^e 
dans I'Exemple 1. 

50 [0024] Pour atteindre un fill egal k I00%on part d'une preparation contenant 66ik environ 72% de la monobase 
decrite ci-dessus. A cette monobase. I'utilisateur ou la machine dispensatrice dotvenl ajouter28% environ de compo- 
sants additionnels ainsi repartis schematiquement : 1 00% de TiO^ en eau ou solvent et 3% de colorant universel nolr. 
ayant notoirement un pouvoir couvranl superieur au colorant universel jaune et, en outre, 15% de filler. 

55 Exemple 3 

[0025] Pour obtenir une peinture de haute qualite de couleur noire on part d'une monobase identique Micelle qui est 
indiquee dans Texemple 1 . 
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[0026] Pour atteindre un fill level 6gal h 1 00% on part d'une preparation contenant d§i^ environ 72% de fa monobase 

d^crite ci'dessus. A cette monobase, I'utilisateur ou la machine dispensalrice doivent ajouter 28% environ de compo- 
sants additionnels ainsi r^partls sch^matiquement : 10% de colorant universel noir et, en outre. 18% de filler. 

5 Exemple 4 

[0027] Au contraire des peintures de haute quality, les peintures de basse quality ont un contenu plus 6leve de filler, 
moins couteux du liant et des pigments, et sont done plus appropri^es ^ §tre utilis6es par des amateurs. 
[0028] Pourobtenir una peinture de basse quality de couleur ivoire on part d'une monobase contenant environ 11% 
10 d'un ou plusieurs liants connus et 44% environ d'un filler connu, en plus. 6ventuellement. de 11% environ d'additifs. 
le tout dllu6 dans de reau ou du solvant suivant les caract^ristiques du liant (substance filmog^ne) et. en definitive, 
de rutllisation ^ laquelle est destine le prodult de vernlssage fini que Ton entend obtenir. 

[0029] Pour atteindre un fill level egal ^ 1 00%on part d'une preparatloncontenant d6j& environ 90% de la monobase 
decrlie cl-dessus. A cette monobase, Tutilisateur ou la machine distributrice doivent ajouter 10% de composants ad- 
15 ditionnels ainsi repartis sch6matiquement : 9,5% de TiO^ en eau ou solvant et 0,5% de colorant universel jaune. La 
peinture resultant apr^s avoir melange la monobase avec les composants additionnels est une peinture de basse 
qualite k cause de la forte presence de filler, environ 40% de la peinture totale, par rapport au liant. 

Exemple 5 

20 

[0030] Pour obtenir une peinture de basse qualite de couleur grise on part d*une monobase identique k celle qui est 
indlquee dans I'Exemple 4. 

[0031] Pour atteindre un fill level 6gal k 1 00% on part d'une preparation contenant d6jSi environ 90% de la monobase 
decrite ci-dessus. A cette monobase, I'utilisateur ou la machine dispensatrice doivent ajouter 10% environ de compo- 
25 sants additionnels ainsi repartis schematiquement : 3% de TiO^ en eau ou solvant et 0,5% de colorant universel noir 
et aussi 6.5% de filler. La peinture resultant apres avoir melange la monobase avec les composants additionnels est 
une peinture de basse qualite k cause de la forte presence de filler qui est superieur ^ 45%. 

Exemple 6 

30 

[0032] Pour obtenir une peinture de basse qualite de couleur noire on part d'une monobase identique h celle qui est 
indiquee dans I'Exemple 4. 

[0033] Pour atteindre un fill level egal k 1 00% on part d'une preparation contenant d6jci environ 90% de la monobase 
decrite cl-dessus. A cette monobase, rutillsateur ou la machine dispensatrice doivent ajouter 10% environ de compo- 
35 sants additionnels ainsi repartis schematiquement : 3% de colorant universel noir et aussi 7% de filler. La peinture 
resultant pres avoir melange la monobase avec les composants additionnels est une peinture de basse qualite k cause 
de la forte presence de filler, 6gale environ k 47% de la peinture totale. 

[0034] Les dlfterents pourcentages Indiqu6s dans les exemples precedents sont donnes essentiellement pour per- 
mettre de faire des comparaisons et ne doivent pas etre conslderes comme llmitatifs ni r6duire par consequent les 
40 possibilites de realisation de meme que des formes de mise en oeuvre de cette invention qui pourra etre concretisee 
par un technicien expert du secteur dispose k apprendre les enseignements contenus dans cette description. Aux 
seuls fins de comparaison done les pourcentages des exemples precedents sont resumes dans le tableau 1 ci dessous. 
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Type monobase 


Type 


Contenu en 


Contenu en 


Filler 


5 


(composition) 


Peinture 


Monobase 


Pigments 


ajoute 




Haute Qualite : 


H Q. Ivoire 




25% TiCP 


0% 




env, 35% liant. 






3% col.jaune 






iiiier. 




fz/o nionoDase 




10 


10%TiO2 


15% 




14%additifs 




Haute Qualite 


'y^/tk col nnir 






crtlvAnt All 

WO ce qu'il faut 






IS 




0% TiO* 
10% col noir 


18% 




Basse Qualite : 


B.Q. Ivoire 




9,5% TiO^ 


0% 




Env. 11% Ham, 






0,5% col.jaune 




20 


44% filler. 








B.Q. Oris 


90% monobase 


3% TiCP 


6,5% 




ll%additifset 




Basse Qualite 


0,5% col.noir 






solvant ou WO 
ce qu'il faut 


B.Q. Noir 




25 




0% TiO» 
3% col.noir 


7% 



30 Tableau 1 

[0035] La difference entre les deux types de peintures de haute et basse quality est donn6e comme exemple pour 
montrer comment les seuls choix n^cessaires qu'un utilisateur doit faire lors de la realisation d'une peinture finiesont 
la selection de la coloration souhalt^e et le produit monobase dont la quality est la plus appropri6e suivant I'utillsation 
35 6 laquelle est destine le produit de vernissage final (professionnel ou k caractfere amateur). Les pourcentages Indiqu^s 
sont naturellement seulement k titre indicatif et servent h iliustrer par des exemples le concept novateur qui^t k la 
base de cette invention du moment que les formulations exactes peuvent etre obtenues exp6rimentalement par les 
producteurs de produit de vernissage sur la base des caracteristiques chimico-physlques des composes et des subs- 
tances speclfiques constituant les liants, fillers, colorants, etc. 
40 [0036] II est important de remarquer comment les resultats qui peuvent dtre obienus avec cette invention ne peuvent 
§tre attelnls en adoptant simplement un normal produit de base transparent ou neutre des syst^mes traditionnels qui 
mesurent la teinture au lieu du produit monobase de cette invention. Ces produits de base transparents connus ont 
en effet un contenu de filler plut5t 6leve et sont appropries h realiser des peintures foncees en y ajoutant de basses 
quantites de colorants fences qui ont notoirement un pouvotrcouvrant eieve. Si avec une base transparente tradition- 
's nolle on devait parcontre realiser une peinture de couleur pastel ayant un pouvoircouvrant satisfaisant, il serait ne- 
cessaire d'y ajouter des quantites de pigments tenement eievees qu'elles denatureraient la structure de la peinture 
elle-mdme et qui seraient de toute maniere telles qu'elles entraineraient la hausse du<:out de la peinture k des niveaux 
inacceptables. 

[0037] L'utilisation, en se rapportant h cette invention, k laquelle est destine le produit de vernissage ou peinture 
50 definit le type de produit monobase adopte pour toute la gamme de colorations du produit de vernissage fini. Bien que 
dans les exemples precedents on fait une distinction entre un produit monobase de haute qualite et un produit mono- 
base de basse qualite. il est naturellement possible d'avoir un systeme mesurant la teinture different, destine k la 
production de peintures de qualite intermediaire par rapport k celles qui ont ete illustrees par les exemples ci-dessus 
et comprenant done un produit monobase de qualite intermediaire par rapport k celles mentionnees -ci-dessus. Les 
S5 composants pour la production de peintures qui, en en plus de la monobase, compietent le systeme mesurant la 
teinture de cette invention (pigments, blanc de titane. fillers et 6ventuels additifs) sont fournis dans une forme flulde 
facile k transporter dans des recipients pour liquides et simple k traiter dans la production de peinture moyennant, par 
exemple. l'utilisation de machines dispensatrices de fluides de type generalementconnu. 
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Exemple 7 , 

[0038] Pour obtenir un produit de vernissage ^ eau de quality moyenne et satisfaisant. par exemple. pour les emplois 
de type semi-professionnel, de couleur blanche, il faut preparer un produit monobase fluide et une solution de TiO^ 
5 [0039] La monobase fluide comprend environ 24% d'une Emulsion liante, environ 36% d'un filler, environ 6% d'une 
pSte de cellulose et environ 12% d'additifs, le tout dilu§ dans de i'eau, qui atteint 22% environ du volume totale de la 
monobase. La monobase se pr^sente done sous une forme fluide. conditionnde dans des boites, et r^sulte facilement 
transportable dans des recipients de diff^rents formats. 

[0040] La solution fluide du blanc de titane TiO^ comprend environ 75% en volume de TiO^, 1 % environ d'un produit 
10 bactericide, 2% environ d'un agent dispersant ou mouillant, le tout dilu§ dans de I'eau, qui atteint done 22%environ du 
volume total de la solution de TiO^. 

[0041] Etant donne les composants fiuides <monobase fluide et solution de TiO^) specifics ci-dessus. un produit de 
vernissage ou peinture finie de couleur blanche peuvent §tre obtenus en ajoutant et m^langeant d une quantity de 
produit monobase fluide, 6gal 6 80% du fill level, le restant 20% de solution fluide de TiO^ n6cessaire pour atteindre 

15 le fill level de 1 00%. Le pourcentage en volume de chaque element h rint^rieur du produit de vernissage fini sera done 
egal ^ environ 20% (1 9,2%) d'6mulsion liante, environ 30% (28.8%) de filler, environ 15% de TiO^, environ 5% (4.8%) 
de pSte de cellulose, environ 10% (10.2%) d'additifs. le tout dilu^ dans de I'eau egale h environ 22% du volume total 
du produit fini. vu qu'aussi bien la monobase que le blanc de titane sent c\6\k fournis dans uns solution aqueiise. 
[0042] Les pourcentages des diff^rents elements presents dans les composants fiuides qui constituent apr^s tout 

20 la peinture finale sent resumes dans le tableau 2 ci-dessous. 



Tableau 2 



Element 


Composant Monobase fluide 


Composant Solution TiO^ 


Peinture blanche 80% 
monobase 20% solut. TtO^ 


Emulsion 


24% 


0% 


19.2% 


Eau 


22% 


22% 


22.0% 


Filler 


36% 


0% 


28,8% 


Ti02 


0% 


75% 


15% 


Pdte de cellulose 


5% 


0% 


4.8% 


Additlfs 


12% 


3%(=2%+1%) 


10,2% 



35 Examples 

[0043] Si Ton veut obtenir. toujours en utillsant la monobase fluide de I'exemple precedent, des peintures de diff^rents 
tons de gris jusqu'^ arriver S la couleur noire, il suffit de preparer, en plus des composants fiuides indiqu6s ci-dessus 
(monobase fluidei et solution de TiO^), un composant filler fluide et un composant colorant universel noir. 
^ [0044] Le composant filler fluide comprend. par exemple, environ 68% en volume d'un melange de produits. des 
poussi^res de remplissage. par exemple, de type connu (le veritable element « filler »), 2% environ de pdte.de cellulose, 
3% d'une Emulsion liante, 1% environ de produit bactericide. 1% environ d'un agent dispersant ou mouillant. le tout 
dilu^ dans de I'eau qui atteint done 25% environ du volume total du composant filler fluide. 

[0045] Le colorant universel noir est de type g6n6ralement connu dans le secteur et est foumi d§j^ sous la forme 
^5 fluide. il peut done §tre facilement m^lang^ avec les autres composants de la peinture. L'exacte composition du colorant 
n'influe pas sur cette invention qui se propose justement d'optimiser. en la r^duisant au minimum, la quantity de colorant 
n^cessaire pour obtenir le produit color6 fini souhait6. 

[0046] Etant donn6 les quatre composants fiuides mentionn6s ci-dessus (monobase fluide en boite; filler, TiO^ et 
colorant noir fiuides qui peuvent §tre distribu^s). 11 est possible d'obtenir par exemple : 

50 

une peinture gris claIr en m^langeant k une monobase en boTte, remplie h 80% environ du fill level, 18% environ 
de solution TiO^ et 2% environ de colorant noir pour ainsi atteindre le fill level de 100% 

Une peinture gris moyen en m^langeant d une monobase en boite, remplie k 80% environ du fill level. 1 0% environ 
de solution TiO^, 4% environ de colorant noir et en ajoutant aussi 6% environ de produit filler fluide pour atteindre 
55 le fill level total de 1 00% 

Une peinture gris fonc4 en m^langeant k une monobase en boTte. remplie k 80% environ du fill level. 4% environ 
de solution TiO^, 6% environ de colorant noir et en ajoutant ensuite 1 0% environ de produit filler fluide pour atteindre 
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le fill level total clelOO%; 

Une peinture noir en m^langeani k une monobase en boite. remplie k 80% environ du fill level, 8% environ <2le 
colorant noir et 12% environ de produit filler fluide, sans aucun besoin d'ajouter la solution TiO^. 

[0047] Le composant monobase fluide est pr6par6 en boTtes et recipients 66\k pr§ts k recevoir les autres compo- 
sants, vu la Constance substantielle du pourcentage de composant monobase fluide n6cessaire pourobtenirde^ pein- 
tures d'une coloration quelconque comprise dans la gamme chromaiique* En se ref6rant aux deux demiers exemples 
7 et 8, il est done possible de preparer en magasin des recipients aux dimensions voulues. d6j§i3r6remplis k 80% de 
leur volume par le seul composant monobase fluide employ^ pour la preparation des peintures definitives. 
[0048J Avec le systeme de cette invention il est done possible de reduire le nombre de composanis k assembler lors 
de la production d'une peinture de la couleur souhaitee comprise dans I'entiere gamme chromatique. -Le principe fon- 
damental est celui de la formulation de la base, ainsi qu'elle est traditionnellement entendue, k partir d'un monobase 
unique pour chaque quality de peinture en y ajoutant du TiO^ et/ou filler - en quantites pred^terminees sup6rieures 
ou egales k 0% en fonction de la couleur finale souhaitee - lors de la preparation de la couleur elle-meme. Cette 
adjonction d'eventuelles quantites de blanc de titane et de composant filler peut naturellement se faire aussi bien 
manuellement qu'automatiquement k I'aide d'une machine dispensatrice, comme il arrive d6j^ dans les syst^mes tra- 
ditionnels qui mesurent la teinture, en se ref6rant k la distribution de pigments colores dans les bases connues. Avec 
cette invention I'utilisation du colorant est optimis6e car celui-ci n'est jamais ajoute en quantites superieures au ne- 
cessaire puisque, contrairement k ce qui arrive dans les systemes traditlonnels qui mesurent la teinture. il n'est jamais 
necessaire de contrebalancer un excfes ou un manque de blanc de titane. L'economie resultant dans I'emploi de-co- 
lorants se traduit immediatement en un cout inferieur de la peinture f inie, en plus que dans un impact moins grand sur 
I'environnement provoqu6 par la nocivite generale des colorants eux-memes. Pour terminer, grkce k cette invention, 
pour chaque qualite determinee de peinture finte. le pouvoir couvrant de la peinture finie elle>m§me devient aussi 
optimal. 

[0049] Naturellement, etant bien entendu que le principe de ce qui a 6t6 trouve reste valable. les caracteristlques 
de realisation et les formes de mise en oeuvre poun^ont varier par rapport ^ ce qui a ete decrit sans pour autant fourvoyer 
du cadre de I'invention. 



Revendlcatlons 

1. precede pour realiser des peintures. surtoul en meiangeant des quantites predetemiinees de prodults fluides, se 
caracterisant par le fait qu'il comprend les phases suivantes : 

c) preparer un composant monobase fluide comprenant des quantites d'un element liant et d'un element de 
remplissage ou filler dont le pourcentage est predetermine ; 

d) ajouter au composant monobase fluide, lors de la preparation de la peinture finale etconfonnement k une 
formulation proportionnelle optimisee et predeterminee d'aprfes la coloration souhaitee de la susdite peinture 
finale, des quantites predetermin6es d'au moins un composant fluide seiectionne dans le groupe comprenant : 

un composant fluide comprenant du blanc de titane TiO^ ; 

un composant fluide comprenant un element de remplissage ou filler. 

2. Precede selon la revendication 1 se caracterisant par le fait qu'il comprend aussi la phase cl-dessous : 

c) ajouter au composant monobase fluide, conform6ment k la susdite formulation, des quantites pred6termi- 
nees d'au moins un composant fluide comprenant au moins une substance pigment ou colorante. 

3. Precede selon la revendication 2 se caracterisant par le fait que les phases b) et c) sont effectuees simultanement. 

4. Precede selon la revendication 1 se caracterisant par le fait que les susdites quantites, proportionnellement pre- 
determinees. d'eiement liant et d'eiement de remplissage ou filler comprises dans tejcomposant monobase fluide 
dependent de la qualite de la peinture finale souhaitee. 

5. Precede selon la revendication 1 se caracterisant par le fait qu'au composant monobase fluide sont aussi ajoutees 
des substances additives telles que les composes antimoislssure. antifermentatlfs, siocatifs. antipeau, etc. 

6. Precede selon la revendication 1 se caracterisant par le fait que les composants fluidesxx)mprennent des quantises 
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pro portionnellement pr6d6termin6es d'un moven solvant. 

Syst^me mesurant la teinture servant k r^aliser des peintures colories se caract^risant par le fait qu'il comprand : 

un composant monobase fluide comprenant des quantit^s pr^d^termin^es d*un ^l^ment liant et d*un ^I6ment 
de remplissage ou filler, la proportion des susdites quantit^s depend de la quality de la peinture finale 
souhait6e ; 

un composant fluide comprenant du blanc de titane TiO^ : 

une multiplicity de composants fluides comprenant au moins une substance pigment ou colorante ; 
un composant fluide comprenant des quantit^s pr^d^termin^es d'un composant de remplissage ou filler. 

Composant fluide de base servant k r^aliser des peintures se caract^risant par le fait qu'il est sans blanc de titane 
TiO^i mais qu'il contient une quantity proportionnellement pr^d^termin^e d'un ^l^rnent de remplissage ou filler 
inf^rieur k la quantity totale optimale permettant d'obtenir une peinture finie de couleur noire comprenant le susdit 
composant fluide. 

Composant fluide de base selon la revendication 8 se caract^risantpar le fait qu'il comprend des quantit^s d'^mul- 
sion liante. d'un composant de remplissage, d'une pSte de cellulose et d'additifs dont le pourcentage est pr^d^- 
termin^, le tout dans de I'eau ou solvant. 

10. Utilisation d'un composant fluide de base selon la revendication 8 en tant que composant monobase fluide per- 
mettant de r^aliser le proc§d6 seion la revendication 1 . 

1 1 . Utilisation d'un composant fluide de base selon la revendication 8 en tant qu'unique composant monobase fluide 
25 du syst^me mesurant la teinture selon la revendication 7, 
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